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Description 

[0001] L'inventjon est relative k une brosse, en parti- 
culier une brosse pour appliquer un produit cosm^tique 
sur les fibres k^ratiniques, notamment pour appliquer 
du mascara sur les oils ou une teinture sur les cheveux. 
ainsi qu'& un dispositif de maquillage comportant cette 
brosse. la brosse ayant un prof il sensiblement plan-con- 
vexe. 

[0002] Habituellement. une brosse pour rapplicatlon 
d'un produit cosm^tique comprend une Sme allong^e 
formee par I'enroulement en h6!ice de deux branches 
d'un fil m6tallique. des poils implantes radialement dans 
cette Sme et serr6s entre ces branches enroul6es. De 
telles brosses peuvent fetre de formes varices et corn- 
porter des d^coupes. 

[0003] Dans le cas ou ces brosses sont utilis6es pour 
appliquer un mascara sur les cils, de telles formes et de 
telles d^coupes sont pr6vus pour permettre Tobtention 
d'un maquillage plus ou moins charg6. un allongement 
et un recourbement plus ou moins important des dls. 
10004] On connalt de I'art ant6rleur. par exemple par 
la demande de brevet FR-A-2715038, des brosses k 
mascara ayant une forme globalement convexe, comme 
par exemple la forme d'un ballon de rugby, dans les- 
quelles une encoche plane a 6t6 d6coup6e. sur toute 
leur longueur. Les poils de I'encoche plane 6tant courts, 
ils sont peu essor^s k la sortie du r^ervoir contenant le 
mascara : de telles brosses donnent un maquillage tr^s 
charge. 

[0005] On connait ^galement des brosses ayant la 
forme d'un fragment de tore, ces brosses etant obte- 
nues par la torsion en arc de cercle de I'Sme d'une 
brosse cylindrique. De telles brosses pr6sentent une 
face convexe, une face concave et deux faces sensible- 
ment planes. De telles brosses sont d'une manipulation 
peu ais§e: En effet, si i'utilisateur fait tourner entre ses 
doigts la tige d'une telle brosse autour de son axe, pour 
appliquer un produit sur les cils par exemple. il doit en 
permanence rectifier la distance de la brosse aux cils. 
En outre, on a constats qu'une telle brosse chargeait 
les cils en les lissant peu. Des brosses obtenues par la 
torsion en arc de cercle de r&me d'une brosse cylindro- 
conique pr6sentent les mSmes inconv6nients. 
[0006] Bien que ces brosses de I'art ant6rieur donnent 
des r^suitats globalement satisfaisants, il est apparu 
souhaitable de disposer de brosses permettant une 
bonne prise en charge des cils par la brosse pour assu- 
rer un bon tissage du produit et une bonne separation 
des cils ainsi qu'un maquillage peu charge. L'invention a 
pour but ^galement de fournir une brosse qui reste 
d'application simple et 6conomlque et d'une utilisation 
pratique. 

[0007] La demanderesse a d^couvert de fagon inat- 
tendue de nouvelles brosses pour I'application d'un pro- 
duit cosm^ique, qui. lorsqu'elles sont employees pour 
appliquer un mascara sur les cils permettent d'obtenir 
un maquillage naturel. c'est-^-dire peu charg6 mals tr6s 



allong6. ces brosses 6tant par ailleurs d'une manipula- 
tion tr6s facile. 

[0008] L'invention a pour objet une brosse pour I'appli- 
cation d'un produit cosm^tique sur les fibres keratini- 

5 ques, comprenant une tige droite d^finissant un axe 
principal, une Sme flexible, comportant une premiere et 
une deuxi^me extr6mit6, la premiere extr6mit6 ^ant 
solidaire de cette tige. des poils implantes radialement 
dans cette ftme. rextr6mlt6 des poils d6f inlssant la sur- 

10 face de la brosse. cette surface comportant une pre- 
miere face, I'intersection de tout plan passant par I'axe 
principal. appel6 plan meridien, avec la surface de la 
brosse d^finissant deux courbes appel^es lignes de 
crSte ayant une courbure determin^e, cette brosse 

75 etant caracterisee en ce que les lignes de cretes sont 
convexes, et que la premiere face est sensiblement 
droite et paralieie k I'axe principal. 
[0009] Par lignes de crfite convexes, on entend que 
leur concavite est tournee vers I'interieur de la brosse. 

20 [001 0] La courbure d'une ligne de cr§te est I'inverse : 
1/r, de son rayon de courbure r. 
[0011] En chaque point de I'Sme I'intersection de la 
surface de la brosse avec tout plan perpendiculaire k 
rame definit une section de la brosse : Pref6rentlelle- 

25 ment. I'Sme est centrale par rapport k chaque section 
de la brosse. 

[001 2] Les faces sont des portions longitudinal es de 
la surface de la brosse. 

[0013] De preference, la surface de la brosse com- 
30 porta au moins une seconde face, dite face de courbure 
maximum, caracterisee en ce que la courbure des 
lignes de crete passe par un maximum au niveau de 
cette seconde face. 

[0014] Preferentiellement. la surface de la brosse 

35 comporte une seule face droite. 

[0015] US-A-1 962 854 decrit une brosse pour chas- 
sis automobile, qui selon un mode de realisation, est 
tordue de manidre k pouvoir etre fadlement appiiquee 
dans les espaces entre les rayons des roues d'une voi- 

40 ture. Aucun des probiemes mentionn6s pr6c6demment 
n'est resolu par une telle brosse. 
[0016] Preferentiellement, la courbure des lignes de 
crete passe par un seul maximum. 
[0017] Preferentiellement la courbure des lignes de 

45 Crete croTt de fagon continue depuis la face droite 
jusqu'e la ligne de crete de courbure maximum. 
[0018] Preferentiellement les faces de courbure maxi- 
mum et droite sont diametralement opposees par rap- 
port k rame. 

so [0019] De preference, les poils d'une meme section 
sont tous de meme longueur. 
[0020] L'invention a 6galement pour objet un procede 
de fabrication d'une brosse selon l'invention, caracterise 
en ce que : 

55 

a) on prend une brosse de depart comportant une 
tige droite definissant un axe principal, une ame 
flexible, comportant une premiere et une deuxieme 
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extr^mit^. la premiere extr^mit^ ^tant solidaire de 
cette tige. I'Ame 6tant droite et dans Talignement de 
la tige. des poils Stant tmpiantes radialemerrt dans 
cette &me. Pextr^mit^ des poils d^intssant ta sur- 
face de la brosse de depart, ladite surface etant de 
forme convexe. comme par example une brosse 
ayant la forme d'un ballon de rugby. Tintersection de 
tout plan meridien passant par I'axe principal, avec 
ia surface de la brosse de depart d^inissant deux 
m6ridiennes. convexes, ayant une courbure d6ter- 
minee, 

b) une premiere 6tape consiste ^ imprimer d rame 
une torsion dans un plan meridien. ladite torsion 
6tant une courbure sensiblement ^gale k la cour- 
bure d'une des deux m^ridiennes de ce plan et 
ayant le sens oppose de la courbure de cette m6ri- 
dienne. 

[0021] En cheque point de I'Sme. Tintersection de la 
surface de la brosse de depart avec tout plan perpendi- 
cutaire k I'dme d^init une section de la brosse de 
d^rt De pr^f^rence, la brosse de depart est choisie 
de telle sorte que rSme soit centrale par rapport k cha- 
que section de la brosse de depart. 
[0022] Ainsi la surface de la brosse de depart se 
trouve modifi6e: une meridienne se trouve transform^e 
en une ligne de crSte sensiblement droite. la courbure 
de ta seconde meridienne appartenant au mSme plan 
m^idien 4tant sensiblement accentu^e. Ldme reste 
centrale par rapport k chaque section de la brosse, tou- 
tefois ces sections ne sont plus parall6les. 
[0023] De pr6f6rence, dans une seconde 6tape, on 
imprime une torsion k rextr6mit6 de TSme qui est soli- 
daire de la tige afin d'aligner ia seconde extremity de 
I'dme sur I'axe principal. Ainsi, la brosse selon inven- 
tion peut ^re utilis6e avec un reservoir de mascara 
muni d'un essoreur de conception usuelle. 
[0024] De pr6f6rence, Tun des plans m^ridiens de la 
surface de la brosse de depart est un plan de sym6trie 
de la brosse de d6part. Eventueilement, la brosse de 
depart comprend un plan de sym6trie perpendiculaire k 
I'axe de I'dme. 

[0025] Encore plus pr^f^rentieilement la surface de 
cette brosse de d^art est de revolution. 
[0026] Avantageusement. chaque section de la 
brosse de d^art est convexe. 
[0027] Cette brosse est tout k fait appropri^e au 
maquillage des cils, aussi Tinvention a ^alement pour 
objet un disposttrf de maquillage comprenant un reser- 
voir k mascara et un organe d'application de mascara, 
caracterise en ce cet organe d'application est une 
brosse selon I'invention. 

[0028] La brosse selon I'invention pr^sente un profil 
6volutif continu plan-convexe par rapport k son axe prin- 
cipal : lorsque la brosse effectue une revolution autour 
de son axe principal, par exemple lorsque I'utilisateur 
fait tourner la tige de la brosse selon I'invention entre 
ses doigts, elie evolue d'une face sensiblement plane 



qui entoure la ligne de crSte droite paralieie k I'axe prin- 
cipal vers une face convexe k rayon de courbure crois- 
sant pour atteindre une courbure maximum puis 
decroitre et revenir k une face plane. 

5 [0029] Le profil sensiblement plan se trouve dans la 
concavite de la brosse. Chaque section 6tant perpendi- 
culaire k I'Sme en tout point de celle-ci, les poils de la 
brosse pr^sentent une density plus eiev^e par rapport 
au reste de la brosse le long de ce profil plan. En outre, 

10 ces poils convergent. La densite des polls diminue pro- 
gressivement de la face plane k la face de courbure 
maximum. De preference, la face diametralement oppo- 
see k la face droite par rapport k I'&me. est celle qui pre- 
sent e la courbure la plus inrportante. Ainsi, cette face a 

IS une densite de poils beaucoup moins importante et ces 
poils divergent. 

[0030] Lorsque I'utilisateur utilise cette brosse pour 
appliquer un produit de maquillage sur les dls. il extrait 
la brosse du reservoir de produit, celle-ci traverse un 

20 essoreur. Lorsque dans une mSme section les poils 
sont tous de m§me longueur, iis sont tous essor6s. Tou- 
tefois. la face comportant un profil sensiblemerrt plan 
est moins bien essor6e du fait que les poils convergent 
et sont tres denses. La face presentant la courbure la 

25 plus importante est en revanche tres essoree car la 
repartition des poils est tres aeree. L'utilisateur place la 
brosse contre le cil et la fait tourner entre ses doigts : 
celle ci charge les cils en produit par son profil plan, puis 
elle le peigne. I'allonge et le recourbe par le reste de sa 

30 surface. 

[0031] Le maquillage obtenu est peu charge, tres 

allonge, tres recourbe. 

[0032] En outre, les poils des brosses selon I'invention 
peuvent Stre de toute espece : poils de longueurs diffe- 
35 rentes, de diametres differents ou de sections differen- 
tes et de matieres differentes. poils k extremites 
effitees. en forme de fourchette ou de t&te d'epingte. ou 
avoir subi toute sorte de traltement connu de I'homme 
du metier. 

40 [0033] On peut egalement prevoir que la brosse selon 
I'invention comporte une alternance de rangees de poils 
courts et de poils longs, les poils longs etant seuts pris 
en compte pour def inir la surface de la brosse. Une telle 
variante de I'invention permet d'accentuer le charge- 

45 ment du cil en produit par la brosse de Tinvention, 
[0034] L'enroulement en heiice des deux branches du 
f il metallique formant rame peut etre prevu avec un pas 
k droite, comme cela est habituellement prevu dans la 
fabrication de brosses de maquillage, ou un pas k gau- 

50 che. comme cela est enseigne par la demande de bre- 
vet FR-A-2701198. Pour fabriquer une brosse k pas k 
gauche, les branches de rame sont torsadees en tour- 
nant k gauche pour former des spires qui tournent en 
sens d'horloge autour de rame quand on progresse de 

55 la tige vers I'extremite de la brosse. 

[0035] La brosse avec un pas k gauche est preferee 
pour la realisation de brosses selon Tinventlon : en effet. 
cette caracteristique donne aux spires de poils une 
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orientation permettant de mieux s^parer les cits lors du 
maquillage. 

[0036] L'invention cx)nsiste. mises ^ pari les disposi- 
tions exposees ci-dessus, en un certain nombre 
d'autres dispositions dont il sera plus explicitement s 
question d-apr^s k propos d'exemples de realisation 
d^crits en reference aux dessins ci-annex6s, mais qui 
ne sont nullement limitatifs. 

Les figures 1 A et 1 B sont des vues en perspective w 
d'une brosse pouvant §tre utilis^e pour labriquer 
une brosse selon Tinverrtion. 

Les figures 2A et 2B sont des vues en perspective 
d'une brosse selon invention faite k partir de la is 
brosse repr^ent^e k la figure 1 . 

La figure 3A est une vue en perspective d'une 
brosse pouvant dtre utilis6e pour fabriquer un mode 
de realisation d'une brosse selon Tinvention. 20 

La figure 38 est une coupe transversale. sulvant le 
plan A-A, de la brosse representee k la figure 3A. 

Les figures 4A et 48 sont des vues en perspective ss 
d'une brosse selon {'invention faite k partir de la 
brosse representee k la figure 3. 

La figure 5 est une vue en coupe d'un dispositif 
pour le maquillage des yeux. 30 

[0037] La brosse 100 representee sur les figures 1 A 
et 18 comporte une tige droite 101 definissant un axe 
principal X-X. A rextremite 101.1 de cette tige 101 est 
fix6e. par emmanchement k force, une ftme 102 (que 35 
Ton a represents sur ces figures bien qu'elle soit k I'inte- 
rieur de la brosse) allongee formee par I'enroulement 
en heiice de deux branches d'un fii metallique 103 qui a 
ete repne en U avant que les branches ne sclent torsa- 
dees. Laxe de t'&ne 1 02 est confondu avec I'axe princi- 40 
pal X-X. Des polls 104 sont implantes radialement entre 
les branches du fi! 103. Lorsque les branches du fil 103 
sont torsadees, les potis sont serres et malntenus entre 
les spires en heiice de i'dme 102. Les extremites des 
poils 104 definissent la surface de la brosse 105 : c'est 4s 
une surface de revolution qui a la forme d'un ballon de 
rugby et dont les extremites sont constituees par deux 
sections droites le disque 106.a, de centre 108.a et le 
disque 1 06.b de centre 1 08.b. Cheque section 1 06 de la 
brosse 100 a la forme d'un disque, toutes les sections so 
106 sont paralieies entre elles. L'intersection de ia sur- 
face 1 05 avec tout plan meridian de la brosse def init des 
meridiennes 107. toutes identiques, ayant le m6me 
rayon de courbure r. 

[0038] On imprime k i'dme 102, k Taide d'un outil 55 
approprie, par exemple en la pressant longitudinale- 
ment autour d'un cylindre metallique de rayon de cour- 
bure r, une premiere torsion dans un plan meridien. 



entre les sections 106.a et 106.b. de telle sorte qu'elle 
prenne la forme d'une des meridiennes 107. puis une 
seconde torsion, dans le m§me plan, entre I'extremlte 
1 01 .1 de la tige et le centre 108.a de la section d'extre- 
mite de la brosse, de fagon k aligner le centre I08.b de 
I'autre extremite de la brosse sur I'axe principal X-X 
comma la premiere extremite 108.a. 
[0039] Par cette operation on obtient une brosse 200 
selon l'invention representee sur les figures 2A et 28. 
Sur ces figures, les references affect6es k des ele- 
ments analogues k ceux des figures 1 A et 1 B sont cel- 
les des figures 1 A et 1 B augmentees de 1 00. 
[0040] La brosse des figures 2A et 28 se distingue de 
celte de la figure 1 par le fait qu'elle a sensiblement la 
forme d'une banane allongee et que I'Sme 202 est 
courbe, avec un rayon de courbure sensiblement egal k 
r. Toutefois, ses extremites 208.a et 208.b sont aiignees 
sur I'axe principal X-X. L'intersection de la surface 205 
de la brosse avec les plans passant par I'axe principal 
X-X definit des lignes de Crete 207. La figure 28 est 
issue de la figure 2A par rotation d'un quart de tour 
autour de I'axe principal X-X. On remarque sur la figure 
2A que les sections 206 convergent alors que les sec- 
tions 106 de la brosse de la figure 1 sont paralleles. La 
brosse de la figure 2A comprend une premiere face 
207.1. droite. sensiblement paralieie k I'axe principal X- 
X, et une seconde face 207.2. de courbure maximum, 
diametralement oppos6es par rapport k I'Sme 202. Le 
passage d'une ligne de crSte k une autre se fait de 
fagon continue, avec une variation continue de ia cour- 
bure depuis la face de courbure maximum 207.2 k la 
face sensiblement droite 207. 1 . 
[0041] Sur les figures 3 A et 38, les references affec- 
tees k des elements analogues k ceux des figures 1 A et 
1 B sont celles des figures 1 A et 1 B augmentees de 200, 
La brosse representee sur les figures 3A et 3B se distin- 
gue de celte des figures 1 A et 1 6 par sa surface 305 qui 
a la forme d'un ballon de rugby comportant trois faces 
305.1 sensiblement aplaties. ces trois faces se dedui- 
sant les unes des autres par rotation de 120° autour de 
I'axe X-X. Chacune des sections 306 de la brosse a ia 
forme d'un triangle aux coins arrondis. Les meridiennes 
307 sont de courbure variable. Les meridiennes 307.1 
deiimitant les faces 305.1 sont celles qui pr6sentent ia 
courbure la plus importante. 

[0042] On imprime k rkme 302, k I'aide d'un outii 
approprie, par exemple en la pressant longitudinale- 
ment autour d'un cylindre metallique de rayon de cour- 
bure r*, une premiere torsion, dans le plan d'une des 
trois meridiennes 307.1, entre les sections 306.a et 
306.b, de telle sorte qu'elle adopte la m§me courbure r' 
que cette meridienne 307.1, la torsion etant faite en 
sens oppose par rapport k cette meridienne ; puis dans 
le meme plan, une seconde torsion entre I'extremite 
301 .1 de la tige et le centre 308.a de la section d'extre- 
mite de la brosse, de fa^on k aligner le centre 308.b de 
I'autre extremite de la brosse sur I'axe principal X-X 
comme le centre 308.a. 
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[0043] On peut, suivant une variants de llnvention, 
imprimer la premiere torsion dans le plan d'une autre 
nri^ridienne 307 quelconque, de telle sorte que l'§me 
adopte la m§me courbure que cette m^ridienne quel- 
conque 307, en sens oppos6 par rapport ^ cette meri- 
dienne. Toutefois. le choix de la merldienne de plus 
grande courbure permet d'obtenir une brosse dont la 
parti e plane est plus dense et la partie la plus recourb^e 
est plus a^r^e. 

[0044] Par I'op^ration d^crite ci-dessus on obtient une 
brosse 400 seton Tlnvention representee sur les figures 
4A et 4B. Sur ces figures, les references affectees k des 
elements analogues ^ ceux de la figure 3A sont celles 
de !a figure 3A augment6es de 100. 
[0045] La brosse des figures 4A et 4B se distingue de 
celle de la figure 2 par le fait que la surface 405 a sensi- 
blement la forme d'une banane allong^e comportant 
essentiellement trois faces aplaties. LSme 402 est 
courbe. sa courbure r' est sensiblement 6gale a celle de 
la merldienne 307.1 de la brosse de depart d^crite ^ la 
figure 3. Lintersection de la surface 405 de la brosse 
avec les plans passant par Taxe principal X-X d^f init des 
lignes de cr§te. La face de courbure maximum est ici la 
ligne de cr§te 407.2. La face droits 407.1 lui est diam^- 
tralement oppos6e par rapport ^ I'Sme. La figure 4B est 
issue de la figure 4A par rotation d'un quart de tour 
autour de Taxe principal X-X, On remarque sur la figure 
4A que les sections 406. triangulaires aux angles arron- 
dis. convergent alors que les sections 306 de la brosse 
de la figure 3 sont parail^les. L'^volution de la courbure 
des lignes de crSte autour de Taxe principal X-X est con- 
tinue. 

[0046] Le dispositif pour le maquillage des yeux repr6- 
sente sur la figure 5 comprend un reservoir cylindrique 
520, qui comporte un goulot 524. fiiete. surmonte d'un 
joint d'etancheite 525 et qui est rempli d'un mascara 
515. Le reservoir 520 comporte dans son goulot un 
essoreur 521 , le malntien en position de I'essoreur dans 
le goulot etant assure grdce ^ un bourrelet 526 qui coo- 
pere avec repaulement s^parant le goulot du reservoir 
520 proprement dit. L'essoreur 521 est constitu6. de 
fagon connue, en une matiere souple et eiastique. Un 
applicateur est destine d cooperer avec le reservoir 

520. Get applicateur est constitue d'un moyen de pre- 
hension 523 qui supporte I'organe d'application 530, 
comprenant une tige 522 et un organe d'application 
501 , identiques ^ ceux representes sur les figures 2A et 
28. Le moyen de prehension 523 a la forme d'un capu- 
chon et comporte un flletage 523a qui coopere avec le 
f iletage 524a du goulot du reservoir. Lobturation etan- 
che du reservoir 520 est obtenue en vissant le moyen 
de prehension 523 sur le goulot 524 du reservoir muni 
de son joint 525. 

[0047] Lorsque Ton extrait I'organe d'application 530 
du reservoir, i'organe applicateur ayant la forme d'une 
brosse chargee de mascara passe d travers l'essoreur 

521. Celui-ci essore les poils des faces de forte cour- 
bure de fa^on beaucoup plus importante que les poils 



des faces planes. 

[0048] A I'application sur les cils. la brosse charge les 
ciis en produit par son profil plan, puis elle le peigne. 
I'ailonge et le recourbe par le reste de sa surface. 

5 [0049] Par rapport aux brosses globalement convexes 
connues de I'art anterieur. (a brosse selon I'invention 
offre I'avantage d'appliquer moins de produit sur les cils. 
Par rapport aux brosses de courbures variees. comme 
les brosses cylindriques recourbees (fragments de tore) 

JO connues de I'art anterieur, la brosse selon invention 
offre I'avantage de bien peigner les cil. ce qui se traduit 
par un meilleur etalement du produit, un effet d'allonge- 
ment et de recourbement plus prononce. 

IS Revendications 

1 . Brosse (200. 400. 501 ) pour I'application d'un pro- 
duit cosmetique sur les fibres keratiniques, compre- 
nant une tige (201, 401) droite definissant un axe 

20 (X-X) principal, une Sme (202, 402) flexible, com- 
portant une premiere et une deuxieme extremite, la 
premiere extremite etant soiidaire de cette tige. des 
poils (204. 404) Implantes radialement dans cette 
gme, I'extremite des poils definissant la surface 

25 (205, 405) de la brosse. cette surface comportant 
une premiere face, Tintersection de tout plan meri- 
dien passant par I'axe principal avec la surface de 
la brosse definissant deux lignes de crete (207. 
407) ayant une courbure determin6e, brosse carac- 

30 terisee en ce que I'dme est courbe. que les lignes 
de crfttes (207. 407) sont convexes, et que la pre- 
miere face (207. 1 . 407. 1 ) est sensiblement droite et 
paratieie e Taxe (X-X) principal. 

35 2. Brosse selon la revendication 1 . 1'intersection de la 
surface de la brosse avec tout plan perpendiculaire 
k rdme, en cheque point de r&me. definissant une 
section (206, 406) caract6risee en ce que Tftme 
(202. 402) est centrale par rapport e chaque sec- 

40 tion (206. 406). 

3. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes dont la surface comporte une seconde 
face (207.2). caracterlsee en ce que la courbure 

45 des lignes de crete passe par un maximum au 
niveau de cette seconde face, dite face de courbure 
maximum. 

4. Brosse selon la revendication precedente, caracte- 
50 rises en ce que la courbure des lignes de crete croTt 

de fagon continue depuis la face droite (207.1. 
407.1) jusqu'^ la face de couft>ure maximum 
(207.2, 407.2). 

55 5. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la surface de 
la brosse comporte une seule face droite (207.1). 
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6. Brosse seion i'une quelconque des revendications 
pr^c^entes. caract^ris^e en ce que la courbure 
des lignes de cr§te passe par un seul maximum 
(207.2). 

7. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
3^6. caract^ris^e en ce que les faces de couiture 

maximum (207.2, 407.2) et drcite (207.1. 407.1) 
sont diam^tralement oppos6es par rapport k TSme. 

8. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
2^7, caract^ris^e en ce que les poils d*une m^me 
section sont tous de m§me longueur. 



9. Brosse selon I'une quelconque des revendications is 
pr6c6dentes, caract6risee en ce que les extr6mit6s 
(208.a. 408.a. 208.b. 408.b) de I'Sme (202. 402) 
sont align^es sur Taxe principal X-X. 



10 



1 0. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
pr6cedentes. caract6ris6e en ce que I'Sme (202. 
402) est form6e par I'enroulement en h6lice de 
deux branches d'un fit m^tallique qui a 6t^ repli^ en 
U avant que les branches ne soient torsad^es. 

11. Brosse seton la revendication pr^c^dente. caract6* 
ris6e en ce que Tenroulemerrt en h^lice des deux 
branches du Hi metallique formant Tdme comporte 
un pas d gauche. 

12. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
pr^^dentes, caract^ris^e en ce que sa surface 
(205, 405) a sensiblement ia forme d'une banane 
allong^e. 

13. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
pr^c^entes. caract^ris^e en ce qu'eile comporte 
une atternance de rang^es de poils courts et de 
poils longs, les poils longs ^ant seuls pris en 
compte pour d^inir la surface de la brosse. 



20 
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30 
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14. Proced6 de fabrication d*une brosse (200. 400. 
501) pour Tapplication d'un produit cosm^tique sur 
les fibres k^ratiniques selon I'une quelconque des 
revendications pr^6dentes. caract6ris6 en ce que : 4s 

a) on prend une brosse de depart (100, 300) 
comportant une tige (101. 301) droite d^finis- 
sant un axe principal (X-X), une ame (102. 302) 
flexible, comportant une premiere' et une so 
deuxi^me extr6mit6, la premiere extr6mit6 
6tant solidaire de cette tige (101. 301), I'ame 
6tant droite et dans ralignement de la tige, des 
polls (103) ^tant implant^s radlalement dans 
cette Sme, rextr6mit6 des poils d6finissant la ss 
surface (105, 305) de la brosse de depart, 
ladite surface (105, 305) 6tant de forme con- 
vexe. I'intersection de tout plan meridian pas- 



sant par I'axe principal, avec la surface de la 
brosse de depart d^inissant deux m^ridiennes 
(107, 307), convexes. ayart une courbure 
determin6e. 

b) dans une premiere 6tape on imprime k I'&me 
une torsion dans un plan meridian, ladite tor- 
sion etant une courbure sensiblement ^ale k 
la courbure d'une des deux m^ridiennes (107. 
307) de ce plan, ladite surface (105, 305) pr6- 
sentant alors une face sensiblement droite et 
parall61e k Paxe (X-X) principal. 

15. Proc6d6 selon la revendication pr6c6dente, I'inter- 
section de ia surface de la brosse de depart (100. 
300) avec tout plan perpendiculaire k I'Sme, en cha- 
que point de I'Sme. d^inissant une section (106, 
306) de la brosse de depart. caract6ris6 en ce que 
rame (102. 302) est centrale par rapport k chaque 
section (106. 306). 

1 6. ProcM4 selon I'une quelconque des revendications 
14 ou 15. caract6ris6 en ce que dans une secortde 
^ape : 

c) on imprime une torsion k I'extr^mit^ de I'Sme 
(102. 202. 302, 402) qui est solidaire de la tige 
afin d'atigner la seconde extr^mit^ (108.b, 
208.b, 308.b, 408.b) de T&me sur Taxe principal 
(X-X). 

1 7. Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 
14 a 16, caract^ris^ en ce que la surface (105, 305) 
de la brosse de d^t (100. 300) poss^e un plan 
m^ridten de sym^trie. 

1 8. Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 
14^17, caract^ris^ en ce que la surface (1 05, 305) 
de la brosse de depart est de revolution. 

1 9. Proc^e selon I'une quelconque des revendications 
14^18. caract4ris6 en ce que la brosse de depart 
comprend un plan de sym^trie perpendiculaire k 
I'axe de I'dme. 

20. Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications 
14 a 19, caract^ris^ en ce que chaque section 
(106) de la brosse de depart (100) est convexe. 

21 . Proc^e seton I'une quelconque des revendications 
14 k 20, caract6ris6 en ce que chaque section 
(106) de la brosse de depart (100) a la forme d'un 
disque. 

22. Proc^e selon la revendications pr6c6dente, carac- 
t6ris6 en ce que la surface (105) de la brosse de 
depart a la forme d'un ballon de rugby 

23. Proc6de selon I'une quelconque des revendications 
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14 ^ 20, caracteris6 en ce que chacune des sec- 
tions (306) de la brosse de depart a la forme d'un 
triangle aux coins arrondis. 

24. Precede selon la revendication prec6dente, carac- 5 
t6ris6 en ce que la surface (305) de la brosse de 
depart a la forme d'un ballon de rugby comportant 
trois faces (305.1) sensiblement aplaties. 

25. Proced^ selon I'une quelconque des revendications io 
1 4 ^ 24, la brosse de depart comportant une m6rl- 
dienne de plus grande courbure. caract6ris6 en ce 
que dans la premiere 6tape du proc6d6 on imprime 

a rame (302) une torsion dont la courbure est celle 
de la m6ridienne (307.1) de plus grande couiture, is 
en sens oppos6 par rapport d cette m6ridienne. 

26. Dispositif de maquillage comprenant un reservoir 
(520) a mascara et un organe d'application (530) 

de mascara, caract6ris6 en ce que I'organe d'appii- so 
cation est selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 ^13. 

Claims 

25 

1. Brush (200, 400, 501) for the application of a cos- 
metic product to the keratinous fibres, comprising a 
straight stem (201 . 401) defining a main axis (X-X). 
a flexible core (202. 402) comprising a first and a 
second end. the first end being integral with this 30 
stem, and bristles (204, 404) implanted radially in 
this core, the end of the bristles defining the surface 
(205, 405) of the brush, this surface comprising a 
first face, the intersection of any meridian plane 
passing through the main axis with the surface of 35 
the brush defining two peak lines (207. 407) having 

a specrfic curvature, the said brush being charac- 
terized in that the core is curved. In that the peak 
lines (207. 407) are convex, and in that the first face 
(207.1. 407.1) is substantially straight and parallel 4o 
to the main axis (X-X). 

2. Brush according to Claim 1 , the intersection of the 
surface of the brush with any plane perpendicular to 

the core, at each point of the core, defining a cross- 4S 
section (206. 406), characterized in that the core 
(202. 402) is central in relation to each cross-sec- 
tion (206. 406). 

3. Brush according to either one of the preceding so 
claims, the surface of which comprises a second 
face (207.2). characterized in that the curvature of 
the peak lines passes through a maximum in the 
region of this second face, called the face of rmxi- 
mum curvature. 55 

4. Brush according to the preceding claim, character- 
ized in that the curvature of the peak lines 



increases continuously from the straight face 
(207.1, 407.1) to the face of maximum curvature 
(207.2. 407.2). 

5. Brush according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the surface of the 
brush comprises a single straight face (207,1). 

6. Brush according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the cun/ature of the 
peak lines passes through a single maximum 
(207.2). 

7. Brush according to any one of Claims 3 to 6. char- 
acterized in that the face of maximum curvature 
(207.2. 407.2) and the straight face (207.1. 407.1) 
are diametrically opposite one another with respect 
to the core. 

8. Brush according to any one of Claims 2 to 7, char- 
acterized in that the bristles of the same cross-sec- 
tion are all of the same length. 

9. Brush according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the ends (208.a. 
408.a. 208.b. 408.b) of the core (202, 402) are 
aligned with the main axis X-X. 

10. Brush according to any one of the preceding 
daims. characterized in that the core (202. 402) is 
formed by the helical winding of two branches of a 
metal wire which has been bent in the form of a U 
before the branches are twisted. 

11. Brush according to the preceding claim, character- 
ized in that the helical winding of the two branches 
of the metal wire forming the core comprises a left- 
hand pitch. 

12. Brush according to any one of the preceding 
claims, characterized in that its surface (205. 405) 
has substantially the shape of an elongate banana. 

13. Brush according to any one of the preceding 
claims, characterized in that it comprises an alter- 
nation of rows of short bristles and of long bristles, 
the long bristles alone being taken into account for 
defining the surface of the brush. 

14. Method for the manufacture of a brush (200, 400, 
501) for the application of a cosmetic product to the 
keratinous fibres according to any one of the pre- 
ceding claims, characterized in that: 

a) a starting brush (100. 300) is taken, compris- 
ing a straight stem (101. 301) defining a main 
axis (X-X) and a flexible core (102. 302) com- 
prising a first and a second end. the first end 
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being integral with this stem (101. 301). the 
core being straight and in alignment with the 
stem, bristles (103) being implanted radially in 
this core, the end of the bristles defining the 
surface (105. 305) of the starting brush, the 
said surface (105. 305) being of convex shape, 
and the intersection of any meridian plane 
passing through the main axis, with the surface 
of the starting brush defining two convex merid- 
ian tines (107, 307) having a specific curvature. 

b) in a first step, a twist is imparted to the core 
in a meridian plane, the said twist being a cur- 
vature substantially equal to the curvature of 
one of the two meridian lines (107. 307) of this 
plane, the said surface (105. 305) then having 
a face which is substantially straight and paral- 
lel to the main axis (X-X). 

1 5. Method according to the preceding claim, the inter- 
section of the surface of the starting brush (100, 
300) with any plane perpendicular to the core, at 
each point of the core, defining a cross-section 
(106. 306) of the starting brush, characterized in 
that the core (102, 302) is central in relation to each 
cross-section (106. 306). 

16. Method according to either one of Claims 14 and 
15. characterized in that, in a second step: 

c) a twist is imparted to that end of the core 
(102. 202. 302. 402) which is integral with the 
stem, in order to align the second end (108.b. 
208.b. 308.b. 408.b) of the core with the main 
axis (X-X). 

17. Method according to any one of Claims 14 to 16. 
characterized in that the surface (105, 305) of the 
starting brush (100, 300) has a meridian plane of 

symmetry. 

18. Method according to any one of Claims 14 to 17, 
characterized in that the surface (105, 305) of the 
starting brush is a surface of revolution. 

19. Method according to any one of Claims 14 to 18. 
characterized in that the starting brush comprises a 
plane of symmetry perpendicular to the axis of the 

core. 

20. Method according to any one of Claims 14 to 19. 
characterized in that each cross-section (106) of 
the starting brush (100) is convex. 

21. Method according to any one of Claims 14 to 20. 
characterized in that each cross-section (106) of 
the starting brush (100) is in the shape of a disk. 

22. Method according to the preceding claim, charac- 



terized in that the surface (1 05) of the starting brush 
is in the shape of a rugby ball. 

23. Method according to any one of Claims 14 to 20. 
5 characterized in that each of the cross-sections 

(306) of the starting brush is in the shape of a trian- 
gle with rounded corners. 

24. Method according to the preceding claim, charac- 
10 terized in that the surface (305) of the starting brush 

is in the shape of a rugby ball comprising three sub- 
stantially flattened faces (305. 1). 

25. Method according to any one of Claims 14 to 24, 
15 the starting brush comprising a meridian line of 

greater curvature, characterized in that, in the first 
step of the metiiod, a twist, the curvature of which is 
that of the meridian line (307.1) of greater curva- 
ture, is imparted to the core (302) in the opposite 
20 direction to this meridian line. 

26. Make-up device comprising a mascara reservoir 
(520) and a member (530) for the application of 
mascara, characterized in tiiat the application 

25 member is according to any one of Claims 1 to 13.. 

Patentansprtiche 

1. Burste (200, 400. 501) zum Auftragen eines kosme- 
30 tischen Produktes auf Keratinfasern. mit einem 

geraden Stab (201. 401). der eine Hauptachse (X- 
X) festiegt, mit einer biegsamen Seele (202, 402) 
mit einem ersten und einem zweiten Ende. von 
denen das erste Ende test mit dem Stab verbunden 

35 ist. und mit Borsten (204. 404). die radial in der 
Seele eingefugt sind und deren Ende die OberflS- 
che (205. 405) der Burste festiegt, wobei diese 
Oberfldche eine erste Seite aufweist und die 
Schnittlinie jeder durch die Hauptachse verlaufen- 

40 den Merldianebene mit der Oberfiache der BOrste 
zwei Scheitellinien (207, 407) bestimmter Krum- 
mung festiegt, dadurch gekennzeichnet, da6 die 
Seele gekniimmt ist, daB die Scheitellinien (207, 
407) konvex sind und die erste Seite (207.1. 407.1) 

45 im wesentiichen gerade und parallel zur Haupt- 
achse (X-X) Ist. 

2. Burste nach Anspruch 1 , bei der die Schnittlinie der 
Oberfiache der Burste mit jeder zur Seele senk- 

50 rechten Ebene an jedem Punkl der Seele einen 
Querschnitt (206. 406) festiegt. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Seele (202, 402) im Mittelpunkt 
jedes Querschnitts (206, 406) liegt. 

55 3. Burste nach Anspruch 1 Oder 2, deren Oberfiache 
eine zweite Seite (207.2) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die KrOmmung der Scheitelli- 
nien auf dieser zweiten Seite. der Seite maximaler 
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KrQmmung, ein Maximum aufweist. 



AnsprQche, gekennzeichnet durch: 



BOrste nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, 
daB die Krummung der Scheitellinien von der gera- 
den Seite (207.1, 407.1) bis zur Seite maximaler s 
Krummung (207.2. 407.2) kontinuierlich stelgt. 



BOrste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
Che, dadurch gekennzeichnet. da3 ihre Oberfiache 
eine einzige gerade Seite (207.1) aufweist. 



8. Burste nach einem der Anspruche 2 bis 7. dadurch 
gekennzeichnet. daB samtliche Borsten eines 
Querschnitts gleich lang sind. 
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6. Burste nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che. dadurch gekennzeichnet. daB die Krummung 
der Scheitellinien ein einzlges Maximum (207.2) 
aufweist. 



7. BOrste nach einem der Anspruche 3 bis 6. dadurch 
gekennzeichnet, daB die gerade Seite (207.1. 

407.1) und die Seite maximaler Krummung (207.2, 

407.2) einander in bezug auf die Seele diametral 
gegenQberliegen. 
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9. Burste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB die Enden 
(208.a. 408.a, 208.b, 408.b) der Seele (202. 402) 
an der Hauptachse X-X ausgerichtet sind. 30 



10. BOrste nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Seele (202, 
402) durch die schraubenfOrmige Wicklung zweier 
Zweige eines Metalidrahtes gebildet ist. der vor 
Verdrillung der Zweige zu einem U umgebogen 
wurde. 



11. BOrste nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die schraubenfOrmige Wicklung der 
beiden Zweige des Metalidrahtes, die die Seele bil- 
det, einen linken Gang aufweist 

12. BOrste nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che. dadurch gekennzeichnet. daB ihre Oberf Idche 
(205. 405) im wesentlichen die Form einer liegen- 
den Banane aufweist. 

13. Burste nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB sie eine Wech- 
selfolge von Reihen kurzer und langer Borsten 
aufweist. wobei bei der Bestimmung der Oberfia- 
che der BOrste nur die langen Borsten berucksich- 
tigt werden. 

14. Verfahren zur Herstellung einer BOrste (200, 400, 
501) zum Auftragen eines kosmetischen Produkts 
auf Keratinfasern nach einem der vorhergehenden 
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a) Verwenden einer Ausgangsburste (100. 
300) mit einem geraden Stab (101. 301). der 
eine Hauptachse (X-X) festlegt. mit einer bieg- 
samen Seele (102, 302) mit einem ersten und 
einem zweiten Ende, von denen das erste 
Ende mit dem Stab (101 , 301) fest verbunden 
ist. wobei die Seele gerade und am Stab aus- 
gerichtet ist, und mit Borsten (104). die radial in 
der Seele eingefugt sind und deren Ende die 
Oberfiache (105. 305) der Ausgangsburste 
festlegt, wobei die Oberfldche (105, 305) kon- 
vex geformt ist und die Schnittlinie jeder durch 
die Hauptachse verlaufenden Meridianachse 
mit der Oberfiache der Ausgangsburste zwei 
konvexe Merldiane (107. 307) bestimmter 
KrOmmung festlegt; 

b) einen ersten Schritt des Verdrlllens der 
Seele in einer Meridianebene, wobei die Krum- 
mung der Verdrillung im wesentlichen derjeni- 
gen einer der beiden Meridiane (107, 307) 
dieser Ebene entspricht und die OberftSche 
(105. 305) dann eine Im wesentlichen gerade 
und zur Hauptachse (X-X) parallele Seite auf- 
weist. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, wobei die Schnittlinie 
der Oberfiache der AusgangsbOrste (100, 300) mit 
jeder zur Seele senkrechten Ebene an jedem Punkt 
der Seele einen Querschnitt (106, 306) der Aus- 
gangsbOrste festlegt, dadurch gekennzeichnet. daB 
die Seele (102. 302) im Mittelpunkt jedes Quer- 
schnitts (106. 306) liegt. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 Oder 15, dadurch 
gekennzeichnet. daB in einem zweiten Schritt 

c) das mit dem Stab fest verbundene Ende 
(102, 202. 302, 402) der Seele verdriilt wird 
und das zweite Ende (108.b. 208.b. 308.b, 
408.b) der Seele an der Hauptachse pc-X) aus- 
gerichtet wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 16. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Oberfiache (105. 
305) der AusgangsbOrste (100. 300) eine meri- 
diane Symmetrieebene aufweist. 

18. Verfahren nach einem der AnsprOche 14 bis 17. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Obetfldche (105. 
305) der AusgangsbOrste eine Rotationsfiache ist. 

19. Verfahren nach einem der AnsprOche 14 bis 18. 
dadurch gekennzeichnet, daB die AusgangsbOrste 
eine zur Achse der Seele senkrechte Symmetrie- 
ebene aufweist. 
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20. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, da3 jeder Querschnitt 
(106) der AusgangsbOrste (100) konvex ist. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 20, 5 
dadurch gekennzeichnet. daS jeder Querschnitt 
(106) der AusgangsbOrste (100) scheibenfOrmig ist. 

22. Verfahren nach Anspruch 21. dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Oberfiache (105) der Ausgangs- io 
bOrste die Form eines Rugby-Balls besitzt. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet. daB jeder der Quer- 
schnitte (306) der AusgangsbOrste die Form eines 15 
Dreiecks mit abgerundeten Ecken besitzt. 

24. Verfahren nach Anspruch 23. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Oberfiache (305) der Ausgangs- 
bOrste die Form eines Rugby-Balls mit drei im 20 
wesentlichen abgeflachten Seiten (305.1) besitzt. 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 24, 
wobel die AusgangsbOrste einen Meridian grO(3ter 
Krummung aufweist. dadurch gekennzeichnet, da0 25 
die Seele (302) im ersten Schritt des Verfahrens 
eine Verdrillung erfahrt. deren Krummung derjeni- 
gen des Meridians (307.1) grOBter Krummung ent- 
spricht, und zwar in entgegengesetzter Richtung in 
bezug auf diesen Meridian. 3o 

26. Schminkvorrichtung mit einem Wimperntuschebe- 

hfilter (520) und einer Einrichtung (530) zum Auftra- 
gen von Wimperntusche. dadurch gekennzeichnet. 
daB die Einrichtung zum Auftragen eine Einrichtung 35 
nach einem der Anspruche 1 bis 13 ist. 
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